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ROZPORZADZENIE PREZESA RADY MINISTR@W I MINISTROW PRACY 1 OPIEKI SPOLECZNEY
GRAZ ZDROWIA

z dnia 22 listopada 1931 r.

w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy w zakladach grafieznych,

Na podstawie art. 2 ust. 1 lit, a) oraz ust. 2 i 3 roz-
porzadzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 18
marca 1928 r. o bezpieczeristwie i hig'enie pracy (Dz. 1.
R. Pz 1928 r. Nr 35, poz. 325, z 1831 r. Nr 64, poz. 533,
z 1934 r. Nr 95, poz. 854, z 1950 r. Nr 36, poz. 330)
oraz art. 2 ust. 1 rozporzadzenia Prezydenta Rzeczy-
pospolitej z dnia 22 sierpnia 1927 r. o zapohiegan'u
chorobom zawodowym i ich zwalezaniu (Dz, U, R. P
z 1827 r. Nr 78, poz. 676, z 1931 r. Nr 64, poz. 531,
z 1934 r, Nr 95. poz. 854) zarzadza sle, co nastepuje:

PRZEPISY WSTEPNE

§ 1. Rozporzadzenie niniejsze dotyezy ochrony Zy-
cia i zdrowia osob, zatrudnionych w dziatach produk-
cyjnych wszelkiego rodzaju drukarni, litosrafii, cyn-
kografii i innych =zakladdéw graficznych oraz w tych
dziatach wszelkich zakladdw pracy, w kiSrych wyko-
nywane sg prace graficzne,

II PRACOWNIE GRAFICZNE
1. Oqutqa’;é i wysokosé,

§ 2. Objetosé pracovmi graficznyeh powinna byé
taka, aby na kazda =zatrudniona w niej oscbe danej
zm’any przypadalo co najmniej 15 m® objetoscl.

§ 3 W przypadku, gdyv obistuga maszyn praebywa
na podwyzszenlach przy maszynach, wysokodé pracowni
powinna byé taka, aby odlegloié od plaszezyzny pod-
wyzszenia do stropu wynosila co najmnief 2 m.

2. Oddzielenfe prac szkodliwych { uciazliwych,

§ 4. Prace zwigzane z wydzielaniem szkodliwych
pylow, par lub gazéw, a w szezegdlnosei skladanie
reezne lub maszynowe, odlewanie czcionek i sterecty-
péw oraz ich obrdbka, reczne brazowanie, trawienie
wanienkowe przy pomocy kwaséw, druk wklesly { przy-
fotowanie dla farb, badz prace zwigzane z nadmiernym
hatasem, jak odlewanie monotypowe, powinny odbywaé

sie w specjalnie na ten cel przeznaczonych pomieszcze-
riach, oddzielonych od innych pomieszezed w spostb
zapoblegajgcy narafeniu na wymisnione szkodliwosei
lub ucigzliwoScei pracownikdow przy n'ch nie zatrudnio-
nych,

3. Usiawianie maszyn i przeiicie.

§ 5. 1. Maszyny i urzadzenia graliczne pow'nny
byé ustawione w takiej odlegloici od siebie, aby za-
pewnialy bezpleczefistwo pracy, obstugy i transportu.

2. W szezegdlnofcl odstepy powinny wynosié co
najmniej: '

1) przejscia pomiedzy rzedami regaléw w ze-

cerni 1,60 m
2) przejicia pomigdzy linctypami 1,00 ,,

jedli miedzy nimi jest stanowisko dla chsiugl 1,50 ,,
3) pom‘edzy maszynami drukarskimi docisko-

wymi 1,00 ,,
4) pomiedzy maszynami litograficznymi, offse-

towymi 1 drukarskimi plaskimi od formatu

Al do formatu BO 1,50 ,,

jeéll miedzy nimi jest stanowisko dla obstugi 1,80 ,,
5). przy maszynach ponizej formatu Al 1,20 ,,

przy tychize maszynach ze stanowiskiem

obslugi 1,50 ,,

6) pomiedzy maszynami rotacyjnymi o szero-
kosci roli od 63 cm do 126 cm niezaleinie

od stanowiska obstugi - 2,00 ,,
7 pomiedzy innymi specjalnymi maszynami

typu rotacyjnego niezaleinie od stanowiska

obstugi - 1,20 ,,
8) pomiedzy maszynami ‘do szycla drutem

i niétmi o napedzie mechanicznym 1,00 ,,

jesli migdzy nimi jest stanowisko dla obstugi 1,30 ,
9) pormiedzy maszynami jednonozowymi do

ciecla papieru o formacie do 80 em 1,60 ,,

o formacie powyzej 80 cm 2,00 ,,
10) pomiedzy maszynami wiclonozowymi bez

wzgledu na format 1,50 ,,
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11) pomigdzy warsztatami dwustronnymi do

recznych prac introligatorskich 1,50 m
12) pordedzy warsztatami jednostronnymi do

prac recznych introligatorskich 1,00 ,,
13) pomiedzy maszynami do falcowania 1,50 ,,

§ 6 1. Maszyny graficzne powinny byt usta-
wione w odstgpie od Scian, Wynoszacym co hajmniej
50 cm, jesli za§ pomiedzy 4ciang a maszyna ma prze-
bywaé obsluga — c¢o najmniej 1,00 m,

2. Dla maszyn wielonozowych do cigeia papleru
odstep ten powinien wynosié 0,60 m,.a jesli w odstepie
tym ma przebywaé obsluga — co najmniej 1,50 m.

§ 7. 1. Jesli pgléwne przejécie pomiedzy wmaszy-
nami graficznymi stuzyé ma do transportu wozkowego,
odstep miedzy tymi maszynami powinien wynosié co
najmniej 2,50 m, -

2. Granice tego odstepu nalezy oznaczyé na po-
dtodze trwalymi liniami; w przestrzeni pomiedzy tymi
liniami nie wolno ukladaé na podiodze zadnych przed-
miotéw,

4. - Sciany, podlogi, stropy, ekna i drzwi.

§ B. Sciany i stropy pracowni graficznyeh po-
winny byé tego rodzaju, aby je moina bylo myé albo
bielié

§ 9. Podlogi pracowni graficznych powinny byé
gladkie, jednolite i bez szczelin.

§ 10. Odrzwia i ramy okienne pracowni graficz-
nych powinny byé gladkle i dajgce sie dokladnie
0eZyszezad,

§ 11. Na stalych miejscach pracy w pozycji sto-
jacej na podiogach z materialéw nieelastycznych i chlo-
dzacych, a w szczegdlnofei z betonu, powinny byé po-
fozone podkiadki z materialéw elastycznych i ochra-
niajacych od chlodu, jak np. z drzewa lub linoleum,

5. Ofiwietlenie,

§ 12. Wszystkie pracownie graficzne powinny byé
cswietlone w sposéb dostateczny i rownomierny.

§ 13, Jasnoit oéwietlenia poszezegdlnych stanowisk
pracy powinna wynosié co najmniej:

1} dla powierzchni stanowisk roboezych w skla-
‘dalniach recariych, w ktérych odbywa sie skladanie,
famanie i rozbidrka; przy maszynach w miejscach,
gdzie wykonuje sle prezyrzady; w dziale stereotypii
przy pracach do wytlaczania matrye, przy recznej
obrobee stereotypéw; w chemigrafii przy prasach
do odbitek prébnych (relamsach); w retuszerni,
w wykaficzalni klisz; w przedrukarni, w przygoto-
walni plyt offsetowych oraz dla tastra monoty-
powego — 300 Iuksdw,

%) dla powierzchni rekopisu przy maszynie do sklada-
nia, odbioru { kontroli odbitek z wmaszyn, powierzeh-
ni obrazéw przy rysowaniu barwnym w lito-
offsecie, stolu rysownika, powuerzchm oryginalu
cynkografii, maszyn do cigela, mdeszania przy ze-

stawianiu farb na kamieniach Ilitograficznych —
250 Iuksow 7
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3) dla klawiatury linotypu, powierzchni nalkladania
na maszyny, recznego i maszynowego skladania
papleru, szycia recznego oraz przy innych pracach
— 150 luksdw, ’

§ 14. Stosunek oszklone] powierzchni okien do
powierzchni podlogi w pracowniach wymagajacych
ngkszego natezenia oswietlenia, jak: skladalniach, cyn-
kografiach, litografiach, stereotypowniach, pomiesz-
czeniach maszyn drukarskich -— powinien wynosi¢ 1:5;
w skladach i magazynach — 1:10; w pozostalych pra-
cowniach — 1:6.

§ 15. Oswietlenfe sztuczne powinno byé dosta-
teczne, réwnomierne i nie dawaé zbytnich kontrastow
Swiate! i cieni.

. § 16. Zrdodila oSwietlenia sztucznego powinny byé
tak chronione za pomocs oslon, glebokich kloszéw lub
w inny sposéb, aby nie narazaly oczu pracownikdw
na olénienie.

§ 17. Jedli stanowiska pracy wymagaja specjalnie
mocnego ofwietlenia, a w szczegblnoscl kaszty =zecer-
skie, litografie, nalefy tam umiesci¢ lampy dodatkowe.

6. Ogrzewanie.

§ 18. Temperatura pracowni grafieznych w wa-
runkach normalnego ogrzewania powinna wynosit co
najmniej 18* C,

7. Wentylaeja.

§ 19. W kaidej pracowni graficznej nalezy zapew-
nié¢ co najmniej szedciokrotng calkowita zmiane po-
wietrza na godzine,

3 20. Wszystkie pracownie graficzne powinny po-
siadaé¢ nalezyte urzadzenia wentylacji naturalnej, np.
w postaci otwieralnych na osi pogiomej gérnych kwater
okien lub wywietrmnikéw, przy czym powierzchnia tych
otwordw powinna wynosi¢ nie mniej niz 1/100 po-
wierzchni podiogi pracowni,

§ 21. Celem osiagniecia wymiany powietrza okre-
§lonej w § 19 naleiy w kazdej pracowni graficznej
vrzadzié mechaniczna wentylacje ogélna.

§ 22. We wszystkich miejscach, w ktérych po-
wstaja szkodliwe zanieczyszezenia powietrza w postaci
pylow, gazéw lub par, nalefy, poza mechaniczng wen-
tylacja ogélng (§ 21), umiescié ssawki miejscowej wen-
tylacjl mechaniczne] ssgeej, usuwajace] te zanieczysz-
czenia z pracowni, mozliwie najdokiadniej ostaniajace
miejsca ich powstawania,

§ 23. Prace, przy ktérych wydzielaja sie bardzo
szkodliwe wyziewy, a w szezeglnoSel trawienie kwa-
sami, powinny sie odbywaé w szezélnie zamknietych
szafach wyciagowych, polaczonych z miejscows me-
chaniczng wentylacja ssaea.

§ 24.  Zanieczyszczenia usunigte z pracowni pPrzez
wentylacje miejscows ssgeg nie mogg byé wypuszczane
wprost do atmosfery, lecz pochlaniane za pomoceg od-
powiednich urzadzeri, jak filiréw, urzadzen absorbeyj-
nych Iub osadnikéw.
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8, Czytoit i porzadek.

§ 25. Pracownie graficzne powinny by¢ codziennie
sprzatane i Oczyszczane.

§ 26. Podlogl pracowni powinny byé¢ co dziefi
oczyszczane na mokro i zamiatane, a wszelkle odpadki
zbierane do specjalnych naczyn i usuwane,

§ 27. Co najmniej raz na ‘miesigc pracownie po-
winny byé gruntownie porzgdkowane i oczyszczane,
a pyl ze Scian, stropéw i wszelkich w nich zZnajduja-
cych sie urzadzen usuwany.

§ 28. Szyby od wewnatrz powinny hyé myte co
najmniej raz na miesiac, a od zewnatrz co najmniej raz
na irzy miesigce,

§ 29, Sciany i stropy pracowni graficznych, ktére
nie daja sie zmywaé, powinny byé biclone co najmniej
Taz na rok.

§ 30. Urzadzenia wentylacyjne, ofwietleniowe
i ogrzewnicze pracowni graficznych nalezy utrzymywaé
stale w stanie sprawnosel

§ 31. Wstep osdb postronnych do pracowni gra-
ficznych jest wzbroniony. ‘ '

§ 32. W pracowniach graficznych nie wolno palié
tytoniu i spozywaé alkcholu.

IIT. URZADZENIA HIGIENICZNO-SANITARNE
1. Szatnje i ubieralnie,

§ 33. Odziez domowa pracownikéw graficznych
powinna byé przechowywana w specjalnie na ten cel

przeznaczonych  pomieszezeniach, w  odpowiednich
szaflkach, ‘

§ 34, Odziez robocza pracownikéw oddzialéw pra-
cujacych przy uzyciu materialéw szkodliwych, a w
szczegblnoscl olowiu i brazu i rozpuszezalnikéw lub
kwaséw, powinna by¢é przechowywana w osobnych
szatnlach oddzielonych od szatni, przeznaczonych dla
odziezy domowej. TUrzadzenia do myeia lub natryski
p?winny znajdowaé sig pomiedzy tymi dwiema szat-
niami,

2. Umywalki i natryski.

§ 35. 1, W poblizu pracowni graficznych powinny
znajdowat si¢ umywalki z woda biezgca o liczbie kra-
néw wynoszacej 1 na 10 pracownikéw jednej zmiany.
Dla oddzialéw, w ktorych pracuje sie przy uzyciu ma-
terfaldw trujacych lub silnie zanieczyszczajacych cialo
" i odziez pracownikéw, liczba kranéw powinna wynosié

1 na 5 pracownikow jednej zmiany.

2 Umywaiki powinny byé zaopatrzone w mydio,
rgezniki i szezotki do mycla rak oraz posiadaé doplyw
cieptej wody.

§ 36, W poblizu oddzistéw pracowni graficznych,
w kidrych pracuje sie przy uiyeiu materialow truja-
eych lub silnie zanieczyszczajgeych cialo | odzief pra-
cownikdw, powinny znajdowaé sie naitryski z woda
ciepta w ilosei 1 sitko matryskowe na 10 pracownikéw,
zatrudnionych na jednej zmianie w tych oddziatach.

3. J a_dalnie.

§ 37. 1. Spozywanie positkéw w pracowniach
graficznych .jest wzbronione. '

2. W poblizu pracowni powinny znajdowaé sie
jadalnie przeznaczone do spozywania positkow w przexr-
wach w pracy.

IV. SPRZET OCHRONY OSOBISTEJ

1. Odziez ochronna.

§ 38. Pracownicy naraZeni przy pracy na zanie-
czyszezenie ciala materiatami trujacymi.lub silnie bru-
dzgeymi, na oparzenie pryskajgcym metalem stoplonym
Iub chemikaliami, a takie na pizemoczenie clala, po-
winni byé zaopatrzeni w odpowiednig odziez ochronna,
dostatecznie czesto zmieniang i poddawang oczyszcze-
niu.

2. ©Ochrona oczu.

§ 39. Pracownicy narazeni przy pracy na Uraz
odpryskami metalu, oparzenie oczu metalem stopionym,
zracymi chemikaliami lub szkodliwym promieniowa~
niem, powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiedni sprzet
osobisty ochrony oczu, jak okulary lub ostony twarzy.

3. Ochrona drég oddechowych.

§ 40. W razie braku skuteczhej wentylacji ssacej
pracownicy zatrudnieni przy pracach, zwiazanych
z wydzielaniem sig szkodliwych pyléow, gazéw lub par,
powinni byé zaopatrzeni w ‘odpowledni sprzet osobisty
ochrony drég oddechowych, jak respiraftory przeciwpy-
lowe, maski z pochlaniaczami lub maski-z doplywem
$wiezego powietrza,

V. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PRACY
PRZY MASZYNACH GRAFICZNYCH

§ 41. Maszyny dociskowe o napedzie noinym cia-
glym powinny byé przercbione na maszyny o napedzie
mechanicznym.

§ 42. Platformy przymocowane do maszyn, Prze=
znaczone dla obstugi, powinny byé mocne 1 wylrzy-
male.

§ 43, Stopnie lub schodki, prowadzace na miejsca
wzniesione, jak na .platformy, powinny byé zabezpie-
czone przed ich przewracaniem lub przesuwaniem sie.

§ 44. Otwory w maszynach, przez ktére pracownik
lub jego odziez moglyby zostaé porwane przez bedsce
w ruchu czeSci maszyny, powinny by¢ zabezpieczone
aodpowiednimi zastonami. '

§ 45. W migjscach, w ktérych pracownik podczas
obstugi jest zmuszony pochylaé sie nad czefciami ma-
szyny bedgcymi w ruchu, naleky umiescit odpowiednie
urzadzenia ochronne, jak porecze, umoiliwiajgce bez-
pieczne oparcie sig podczas nachylania sie.
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§ 46. Kola zebate, zebatki, wystajace kofice wa-
16w, kola zamachowe oraz wszelkie niebezpieczne czescl
maszyn w ruchu powinny byé¢ zabezpleczone za pomocs
oston lub poreczy.

§ 47. Waskie miejsea pomiedzy czeSciami maszyn
w ruchu powinny byé dostatecznie cslonigte celem za-
pobiezenia dostanla sie do nich pracownika lub jego
odziezy.

§ 48. Przed uruchamianiem maszyn, a w szeze-
gélnodel wieloformatowych drukarskich plasktch offge-~
towych Iub rotacyjnych, maszynista powinien dawaé
sygnal dzwickowy, tak aby styszaly go wszystkie osoby
przebyVJajace obok maszyny,

§ 49. Przy naprawie lub remoncie maszyn nalezy
wylaczyé doplyw pradu.

& 50. Wszystkie czeei maszyn graficznych w miare
technicznej mozliwodel powinny posiadaé urzgdzenia
do samoczynnego smarowania, Reczne oliwienie 1 czysz-
czenie tych maszyn podezas ruchu jest wzbronione,

- § 51, Nie wolno puszezat w ruch maszyn praficz-
nych, jeSli zdjeto z nich urzadzenia ochronne, oraz nie
wolne zdejmowaé tych urzadzed ochronnych w czasie
ruchu maszyn.

V1. PRZEPISY DLA POSZCZEGC)LNYCH DZIAEOW
FRODUKCYJNYCH PRZEMYSEU GRAFICZNEGO

1. Skladanie reczne.

$ 52. Regaly (pulpity) powinny byé tak zbudowane
i ustawione, aby pracownik przechodzac miedzy nimi
nie_ zaczepil noga o dolne wysuniete kagzty.

§ 53. Nie wolno zostawiaé w przejsciu pomiedzy
regatami Zadnych przedmiotéw, a w szczegdlnodci de-
- sek z gotowymi skladami. Do skladania tych przed-
miotdw nalezy przeznaczyé specjalne . miejsce.

§ 54. Przecinanie wierszy, 11n11 itp. na recznych
urzadzeniach do przecmama powmno odbywat sie
w sposob bezpleczny

§ 55. 1. Pily tarczowe w skladalni do przecinania
metalu powmny by¢é nalezycie chronione od géry za
pamoca kapturéw, a od dolu za porhocy oston, a po-
mdtyszaopattione ‘w miare technitzne]  mozliwosel
w ekrany ochronne dia zapobiegania urazom oczu
przez odlamki metalu

" 2. W braku wymienionych w ust. 1 ekranéw pra-
cownicy zatrudnieni przy obrdbce metalu na pile tar-
czowe] powinni uZywaté okularéw ochronnych.

§ 56. Uzywane w skladalni reczne prasy dla préb-
nych odbitek powinny posiadaé urzadzenia, zapobie-
gajace spadaniu formy na pedioge.

§ 57. 1. Wysuwane szuflady szaf lub regaléw
do przechowywania gotowych sktadéw powinny mieé
urzadzenia, zapobiegajace spadaniu tych szuflad na
podloge,

2. Schodki lub drabiny przeznaczone do obstugi
szuflad (ust. 1) potozonych wysoko powinny byé fezo
redzaju i posiadaé takie zabezpieczenia, a w szczegdl-

nofci haki zelazne u géry, szpice lub lgczniki, aby
mozna bylo zapobiec ich obsuwaniu si¢ lub prazewraca-
niu.

§ 58. Nalezy przesirzegaé, aby kaszty byly zapst-
nlone czcionkami tylko do granic swej wytrzymalodci,
a nie do catkow:itego zapelniem’ia ich pustej przestrzeni.

§ 59. 1. Oczyszczanie kaszt z pylu powinno od-
bywa¢é sig dostatecznie czesio za pomoesg odpylaczy me-
chanicznych {(np. elekirycznych), a w braku ich tylko
na wolnym powletrzu.

2, Pracownicy =zatrudnieni przy oczyszezaniu na
wolnym powietrzu powinni uZywaé odpowiedniego
sprzetu ochrony osobistej drog oddechOWych {respira-
tory lub maski).

2. Skladanie maszynowe.

§ 60. Nie wolno wrzucat do koiidw do topienia
wilgotnych brytek metalu.

§ 61. Nalezy prezestrzegaé, aby kotly odlewnicze
maszyn do skladania nie byly przepeinione w sposib
moggcey spowodowaé pryskanie metalu stopionego.

§ 62. Przy linotypie nalezy zapobiega¢ zgnieceniu
1reki pomiedzy sankami. gérnymi a hakami do chwy-
tania klinéw przedzialow (spacji).

§ 63. W maszynach do skladania typu ,typograf”
nalezy ochronié przesuwacz.

§ 64. Magazynki maszyn do skladania moga byé
pezyszezane w pracowni {yltko wiedy, gdy oczyszezenie
to wykonuje sig pod dzialaniem skutecznej ssawki
wentylacji miejscowej.

§ 65. Noze do obcinania wierszy przy maszynach
do skladania powinny posiadaé urzadzenia, chwytajace
odrzucone odlamki metalu | pyl metalowy.

§ 66. Do kociolkéw znajdujacych sig przy maszy-
nach do skiadania lub odlewania wclno uzywaé jedy-
nie metalu, ktory uprzednio zostat oczyszezony od farby
i przetopiony w specjalnych kottach do topienia metalu.

§ 67. Przy wszysikich pracach z metalem stopio-
nym nalezy unikaé zetkniecla sie jego z woda i wil-
gocla, Wezelkie naczyaia, czefe] wmaszyn i narzedma,
ktore maja sie stykaé-z roztoplonym metalem powznny
byé uprzedmo osuszZone.

§ 68. Kotly do topienia przy maszynach do skla-
dania powinny byé w miarg fechnicznej mozliwedcl
ogrzewane 2za pomoey elekirycznoSel. Ogrzewanie fo
powinno byé regulowane aufomatycznie.

§ 69. TPodezas pracy przy maszynie do skladania
pracownik powinien trzymat glowe dosé daleko od za-
ciskéw celem zabezpleczenia sie przed moZliwymi od-
pryskami metalu.

§ 70. Przed uruchormenlem Hinotypu nalezy skon-
trolowac sprawnoéd . dzialania pompy, w celi unik-
nigeia pryskania metalu stopionego.

§ 71, Nie wolno wlewaé " metalu stopionego do
mokrych form.
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§ 2. Przy regulacii urzadzenia ciernege linotypu
przy glownym kole nalezy wylaczyt silnik,

§ 73. W czasie oczyszezania linotypu lub monotypu
nalezy urzadzenie to uruchamiaé recznie.

3. Maszyny drukarskie dociskowe,

§ 14. Maszyny drukarskie dociskowe powinny byé
zaopatrzone w samoczynne urzadzenia (odgarmacze)
usuwajace reke pracownika w chwili zblizania sie
tloku do formy lub w pewnie dzialajacy wylgeznik
samoczynny, zatrzymujacy maszyne w przypadku, gdy
jakié przedmiot wpadnie pomiedzy forme i flok.

§ 75. Pomigdzy stalym stolikiem a tiokiem cofa-
jacym sie wraz z przymocowanym dofi  aparatem
ochronnym powinna byé odleglosé powyzej 50 mm.

§ 76. Ramiona wodzgee docisk nalezy zabezpieczyé
ostbna,.

§ 77. Maszyny dociskowe o napedzie mechanicznym
poruszane przez kolo o stalym ruchu powinny posiadaé
hamulee niezwloeznie zafrzymujgcey ruch maszyny.

§ 78. Maszyny dociskowe posiadajace urzadzenia
ochrony rak {odgarniacze) moga by¢ obslugiwane przez
jedna osobe, posiadajace zad samoczynny wytacznik —
takze przez dwie osoby. Osoby te powinny byé dobrze
obzhajmione z obstuga maszyny dociskowej.

" § 79. Wylaczarki do odstawiania tlokow i waltkow
musza dzialaé pewnie, -

§ 80. Przy mycin Walcow wolno poruszaé maszyneg
tylko recznite,
4. Maszyny drukarskie plaskie, maszyny litograficzne
i maszyny offsetowe,

§ 81. Kliny, czopy i zebatki, kitére podczas ruchu
maszyny wysuwajs sie poza jej podstawe i znajduja
sie¢ w przestrzeni, gdz'e przebywaja pracownicy, nalezy
zabezpieczyé w odpowiedni sposéh, a w szezegblnodel
przez wysuwajace sie urzadzenia ochronne,

§ 82. Otwory maszyn, gdzie znajduja sie czeSel
obrotowe, ktére moga pochwycié odziez pracownika,
powinny byé ostonigte. Odkryte czefci ruchome maszyn
drukarskich i litograficanych, jak zebatki, wozki, kola
zebate, walce do farby, czopy kolek znajdujacych 'sig
na czolowej czeSci walea, powinny hyé nalezycle za-
bezpieczone.

§ 83. Przy regulowaniu kalamarza z farbg, gdzie
pracownik musi sie pochylaé nad miejscami niebez-
piecznymi, powinno sig znajdowaé urzadzenie ochronne
w postact drazka, umozliwiajacego pracownikow] bez-
pieczne oparcie sie

§ 84 Podezas biegu maszyny wzbronione jest
zdejmowanie farby, nakladanie pasow i w ogéle wy-

konywanie wszelkich prac przy maszyiie, mogacych
spowodowad Wypadek
§ 85. Walce powinny byc zabezpleczone Przez

odpowiednie urzadzenia ochronne, a w szezegdlnoscl
drazki wiszgce,

§ 86. Do przewozenia form drukarskich lub ka-
mieni litograficznych naleZzy uiywaé specjalnych waz-
kow.

§ 87. Zwilzanie powierzehni kamieni litograficz-
nych powinne byé dokonywane badZ przy pomocy spe-
cialnych urzgdzen auftomatycznych, badz te? recznie,
lecz przy pomocy gabek lub innego sprzetu, przymo-
cowanego na dilugich raczkach.

5.- Maszyny rotacyjne.

§ 88. Miejsca, gdzie wprowadza sie tadme papleru
rotacyjnego, hnalezy w miare techniczne] mozliwoscl
zabezpieczyé przed weiagnicciem palcdéw migdzy Wwalee.

§ 89. Uruchamianie maszyny w celu naprawy, re-
gulacii lub oczyszezania moZe byé wykonywane jedy-
nie recznie lub za pomoces silnikéw pomocniczych.

§ 90. Kazdorazowe uruchomienie maszyny nawet
silnikiem pomoeniczym powinno byé poprzedzone sy-

gnalem dzwickowym.

§ 91. Korby reczne powinny wylaczaé sie samo-
czynnie zardwnoe w czasie puszczania w ruch maszyny
normalnie, jak i w czasie puszczania jej w bileg po-
wolny za pomoea silnika -pomocniczego.

§ 92. Zespoly shuzace do rozprowadzania farb po-

winny byé tak zabezpieczone, aby nie powocdowaly
wypadkow. )
§ 93. Schodki i galerie przy maszynach. powinny

mieé powlerzchnie zapobiegajaca poélizgnieciu sie oraz
byé zaopatrzone w porgeze dostatecznie mocne na wy-
sokosci 1 m. Przy poreczach na miejscach wzniesionych
wyzej niz 1 m od podlogi powinna byé umieszezona
ponadto poprzeezna porgez pofrednia na wysokosel
50 em, '

§ 94. - Smarowanie reczne
w czasie biegu jest wzbronione.

§ 95. Uruchamianie maszyny rolacyjnej jest do-
zwolone jedynie odpowiedzialnemu maszyniscie lub
wyznaczonemu jego zastepey i to dopiere po nadaniu
przez maszyniste sygnalu ostrzegawézego (dzwieko-
wego),

§ 96. W czasie biegu maszyny rotacyjnej nie
wolno dotykaé jej cze$ei ruchomych lub nachylaé sie
do jej wmetrza.

§ 97. Zewngtrzne strony waledw maszyny rotacyj-
nej powinny byé zabezpieczone ostonami blaszanymi.

maszyny rotacyjnej

6. Maszyny do odlewania czcionek i stereotypéw.

)

§ 98. Maszyny i urzadzenia do odlewania czcionek
i stereotypéw powinny byé tak urzadzone, aby byly
zabezpieczone od przypadkowego pryskania mefalu sto-
pionego na obstugujacych je pracownikéw,

§ 99, Kotly do topienie matelu do odlewania plyt
powinny byé zaopatrzone w skuteczne ssawki miejsco-
wej wentylacji mechanicznej ssacej, dostatecznie osta-
niajgee miejsce powstawania par lub pyléw i odpro-
wadzajace je. %z pracowni. .

§ 100, 1. Odlewanie metalu i jego przerdb (re-
generacja) powinno byé dokonywane jedynie w oddziel-
nych przeznaczonych na to pomieszezeniach.

2. Jezeli zachowanie tego warunku nie jest przej-
gciowo mozliwe, moina dokonywaé tych prac w po-
mieszczeniu przeznaczonym na inne prace, lecz jedynie
‘po opuszezeniu tych pomieszezenn przez osoby nie za-
trudnione przy pracach topienia i regeneracji.

§ 101. Odpadki powstajace przy odlewie metalu
nalezy zbieraé do szczelnle zamknietych zbiornikéw.

§ 102. Przy obrébce plyt rotacyjnych nalezy sto-
sowaé urzadzenla zapobiegajace skaleczeniu .rak.

§ 103. Pily tarczowe, sluéace do obrébki stereo-
typow, powinny odpowmdaﬂ przepisorn § 55 ust. 1.

§ 104. Kalandry do matrycowania powinny mie
mieisca ~wlotowe zabezpieczone przed . weiggnigelem
palcow,
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7. CzynnoSei pomocnicze w litografii.

§ 105. Przygotowanie papieru do litografii (fzw.
aklimatyzacja) powinno byé w zZasadzle wykonywane
w osobnym na ten cel przeznacmonym pomieszezeniu,
Jesli jednak ze wzgledow 1okalowych musi byé ono
. wykonywane w pracowni o0gblnej, nie powinno ono
W wyraznym stopniu pogarszaé warunkow bezpieczefi-
stwa i higieny pracy w.pracowni, a w szezegblnosci
przez spadanie papierdéw na pracownikow, prrzez zrniej-
szenie oSwietlenia lub zanieczyszczenle powietrza,

8, Stereatypy.

§ 106. Prasy parowe 'do suszenia mafrye, zawie-
rajace parg pod cifnieniem, powinny byé zaopairzone
w odpowiednie urzadzenie, zabezpleczajace przed wy-
buchem, jak zawory do .wylaczenia pary, krany do
usuwania wody kondensacyjnej, zawory bezpieczefi-
stwa oraz sprawnie dzialajgce manomeiry, posiadajace
na tarczy kreske czerwong do oznaczenia najwyiszego
dopuszezalnego cisnienia.

§ 107. Stereotypy juZz uZywane nalefy przed uzy-
ciem do powtérnego topienia oczyscié dokladnie z daw-
nej Iarby.

§ 108. Kotly do topienia powinny posiadaé ssawki
wentylacji miejscowe]j ssacej, mozliwie doktadnie ostania-
jace przesirzefi nad kotlami. Pracownicy stereotypii
podezas pracy przy kotle powinni uzywaé okularow
ochronnych i rekawic ochronnych, zabezpieczajgeych
przed pryskajzeym metalem.

§ 109. FKotly do topienia metalu i sprzet odlew-
niczy naleiy zabezpieczy¢ przed zawilgaceniem,

§ 110. Formy przed odlewem powinny byé suszone.

§ 111, Osady tlenkdw (fzw. ,kreca®) zbierane
Z powierzchni metalu powinny byé umieszezane w zbhior-
nikach zamykanych pokrywami,

§ 112, Do odlewania stereotypéw naleiy stosowaéd
w- miare technicznych mozliwoSei maszyny automa-
tyczne.

§ 113. Przy recznym odlewaniu stéreotypéw odle-

glos¢ 'od kotla do miejsca odlewdéw powinna byé jak
najkrotsza, a droga do przebywania nie moZe narazad
ha poélizgnigeia sie i upadki.

§ 114. -Przy maszynowej obrébee stereolypéw na-
lezy stosowaé do ochrony oczu przed odpryskamj me-

talu odpowiednie érodki ochrony eczy, jak okulary lub
ekrany.

§ 115. Szybko obracajace sig czefcl maszyn, stuza-
ce do skrawania przy obrébee stereotypéw, powinny
_byc zabezpleczﬂne przed skaleczenlem rgk pracownikdéw.

§ '116. Ruchome suporty o duzej predkodci przy
automatycznych maszynach do obrébki plaskiej stereo-
typéw powinny miet zabezpieczenie przeciw skalecze-
z_uu rak pracownikéw.

§ 117. Pity farczowe do obrébki stereotypéw po-
winny odpowiadaé przepisom § 55 ust. 1.

9. Praca z rozpuszczalnikami.

§ 118. Przy pracy z benzyna § innymi rozpuszezal-
nikami, uzywanymi, do oczyszezania stereotypdw, nalezy

stosowaé przed ich galwanizacjy nastepujace drodki
ochronne;

1) przeciwko szkodliwemu dzialaniu par benzyny — -

odpowiednia wentylacje,
2) przeciwko zapaleniu sie lub Wybuchom benzyny —

wentylacje oraz zachowanie przepiséw bezpieczefi--

siwa pozarowego,

3) przeciwko uszkodzeniom skéry rak -— odpowiednie
natluszezanie, .

10. Galwanizacja.

§ 119. Wanny do galwanizacji nalezy zaopalrzyd
w miare technicznej mozliwosci w ssawki typu szezeli-
nowego miejscowej mechanicznej wentylacji ssacej,

11, Cynkografia.

§ 120. Jezeli w cynkografii uzywa sie takich
samych maszyn, jak w dziale stereotypdw, oOdnoszg
sie do nich réwniez przepisy zawarte w dziale 8 niniej- -
szego rozporzadzenia. '

§ 121, Jezeli w cynkografit przygotowuje sie na
miejscu plyty swiatloczule przy uzyciu eteru, nalezy
przy tej pracy zachowywal wszelkie przepisy, obowis-
zZujgce w pracowniach o niebezpieczenstwie wybucho-
wosal, )

§ 122. Jezeli przy pracy w cynkografii uiywa sie
lamp lukowych lub innych lamp, dajgeych Swiatlo
jaskrawe lub odpadki parzace, naleiy stosowaé érodki
do achrony oczu od urazéw i oparzen jak ekrany, a gdy
rodzaj pracy na to poewala — okulary ochronne ze
szklem barwnym oraz blachy pod lampami iukowymi
na spadajace wegle.

§-123. Prace chemigraficzne z kwasami, wydzie-
lajacymi szkodliwe wyziewy, a w szezegdlnobcl przygo-
towywanie kwasdw oraz trawienie piyt, powmny sie
odbywaé w specjalnie przeznaczonych na to pomiesz-
ezeniach w szafach wyclagowych, zaopalrzonych w sku-
teczng miejscows wentylacje ssgca.

§ 124, Podczas trawienia plyt nalezy w midre
technicznej meozliwosei stosowaé nie reczng, lecz me-
chaniczng metode trawienia.

§ 125. Pracownicy przy pracach z kwasami po-
winni byé zaopatrzeni w odziez i. rekawice kwasood-
porne oraz okulary ochronne.

§ 126, Transport i przelewame kwasdw pOWmno
byé dokonywane w sposéb bezplecgzny przy pomecy
odpowiednich urzgdzen .ochronnych, jak wozki, kosze
uchylne lub lewary.

§ 127. Celem uniknjecia skaleczen przez drazek
diwigowy maszyn dla odbitek probnych nalezy cdbitki
te wykonhywaé ostroinie, a jeSli nie wystarczy sita
jednego pracownika — wykonywaé te prace powinni
dwaj pracownicy.

12. Druk wglshny.

§ 128. W miare technicznej mozliwosci nalezy za-
stepowaé szkodliwe srodki rozcieticzajace do farb uiy-
wanych przy druku wglebnym, jak benzol, iclucl lub
ksylol przez materialy mniej szkodliwe, a w szczegdl-
nofci przez niekidre alkohole

§ 129. Czynnoici mieszania farb z rozpuszczalni-
karmi i dostarczanie ich do walcéw druku wglebnego
powinny byé dokonywane nie w sposdb reczny i ofwar-
ty, lecz w aparaturze hermetyeznie zamknigtej, zd-
tyczonej do zbiornikéw i przewoddw rurowych w Spo-
s6b zautomatyzowany ze zmniejszeniem mozliwoel
szkodliwego dziatania par loinych rozpuszezalnikéw.

§ 130. Przechowywanie latwopalnych rozpuszczal-
nikéw, jak benzyna, benzol, toluol lub ksylol, powinno
odbywaé gie zgodme z Obowigzujgcymi przepisami dla
sktadowania i przechowywania olejéw mineralnych lub
cieczy latwopalnych. '
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§ 131. Przygotowywanie farb powinno w miare
technicznej mozliwosei odbywaé sic w oddzielnym po-
mieszczeniu, odpowiadajacym przepisom dla pomiesz-
czen o nicbezpieczenstwie ogniowym i Wwybuchowym,
tj. budowy ogniotrwalej z instalacja elektryczng

i ogrzewniezg, cdpowiadajgcs przepisom bezpieczenstwa-

wybuchowego i ogniowego, 1 zaopatrzonym w nalezyta
wentylacje mechaniczng ogélng i miejscowa.

§ 132, Miejsca recznego mieszania farb druku
wgigbnege z lotnymi rozpuszezalnikami powinny byé
zaopatrzone w skuteczne ssawki miejscowej mecha-
nicznej wentylacii ssacej mozliwie ostaniajgce to miej-
sce.

§ 133. Jesli rece pracownikéw stykajg sie podczas
pracy z bhenzolem, Uloluolem, ksylolem lub benzyng
narazajac na schorzenie skoéry, nalezy skdre ragk na-
tluszezaé odpowiednimi preparatami.

'§ 134, Przechowywanie lub przenoszenie goio-
wych farb zawierajacych lotne rozpuszczalniki jest do-
zwolone tylko w naczyniach szczelnie zambknietych.

§ 135. Maszyny druku wgicbnego powinny w miej-
scach wydzielania sie szkodliwych par lotnych roz-
puszezalnikéw, a szezegdélnie w miejscach suszenia
druku i przy skrzynkach do farb, posiada¢ skutecznie
dzialajgce i megliwie dobrze ostaniajace te miejsca
ssawki wentylacji miejscowej mechanicznej ssacej, aby
pary te mogly byé usuwane w sposdb skuteczny z pO-
mieszezellla na zewnatrz.

§ 136. Mycie i oczyszezanie walcow z farby po-
winno by¢ wykonywane w oddzielnym pomieszezeniu
przy skutecznie dzialajacej ssawce miejscowe] mecha-

nicznej wentylacji ssacej. Specjalne ostroznosci nalezy

zachowywaé przy oczyszezaniu i wymianie rakla.

§ 137. Przy zastosowaniu do kopiowania lamp hu-
kowych nalezy przy nich zastosowaé srodk1 ochronne,
¢ ktorych mowa w § 122.

§ 138. Nalezy skutecznie przeciwdziala¢ gromadze-
niu sie tadunkoéw elekirycznoici statycznej na walcach
wskutek tarcia, a fto za pomocg cdprowadzania tych
tadunkéw do ziemi.

§ 138, Pracownie druku wglebnego powinny odpo-
wiadaé przepisom bezpieczefistwa dla pomieszezen
o niebezpieczenstwie wybuchowosei lub pozarn, a to
zaréwno przez sposéh swej budowy, jak i przez rodzaj
instalacji elekfrycznych i ogrzewniczych oraz przez
zakaz palenia tytoniu i dokonywania czynnogei ogniowo
meberpteeznyc"l

o §. 140. Maszyny, shuzace do szlifowania walcow
miedzianych na sucho, powinny byé zaopatrzone w sku-
tecznie dzialajace ssawki miejscowej mechanicznej wen-
tylacji ssgeej.

13. Ciecie papiern i tektury oraz prace introligatorskic.

§ 141. Powierzchnie warsztatow do recznych prac
Introligatorskich powinny byé pokrywane warstwg li-
noleum lub blacha.

§ 142, Maszyny do skladania arkuszy papieru, po-
sladajgce reczny podsuw papiertt, powinny mieé miejsca
podsuwu papieru pod néz ochronione za pomocy po-
ziomej plytki do odsuwania palcow.

§ 143. Pracownice zatrudnione przy maszynach

powinny mieé zabezpieczone wlosy od Wclagchm przez
walki,

Al

§ 144. Wyjmovranie zaplatanych arkuszy z maszyn,
Wymlemonych w § 142, moZe hyé dokonywane tylko
po zatrzymanin maszyny.

§ 145. W miare technicznej mozliwodeil powinny
byé stosowane autematyczne maszyny do skladania
i zszywania arkuszy. Obslugiwanie ich powinno byé
dokonywane w spdséb ostroiny,

§ 146. Na czas naprawy lub regulowania maszyny
do szycla niémi lub drutem nalezy wylaczyé dopIyW
prqdu

§ 147. Podczas biegu maszyny do szycia nie wolno
dokonywaé na jej stoliku Zzadnych czynno$el pomocni-
czych.

§ 148. Maszyny do cigeia papieru powinny mieé
urzadzenia do zatrzymywania neza w kaidej pozycil

§ 149. Wszystkie maszyny do cigeia papieru o na-
pedzie mechanicznym powinny byé w miare technicz-
nej mozliwoéel zaopatrzone w samoczynne odpychacze
rgk w czasie Spadania noza.

§ 150. W miare technicznej mozliwosci powinno
sig stosowacd maszyny do cigeia papleru o przymsku
mechanicznym, a nie recznym.

§ 151. Jesli prasy do pozlacania sa ogrzewane pra-
dem elekirycznymn, powinny one byé zabezpieczone od
porazenia pradem, a to za pomoca dokladnej izolacji
azbestem czefci ogrzewniczej oraz dokladnej izolacji
polgeczen 1 kohcowek kabli.

§ 152. Przy prasach do pozlacania nalezy zapo-
biegaé uderzenicm wstecznym dzwipgni recznych.

§ 153. O ile konstrukcja maszyn specjaliiych na to
pozwoll, miejsca, gdzie pozlaca sie lub oczyszcza
tekture z brazu lub gdzie gotuje sic klej i kroch-
mal, nalezy zaopatrzyé w ssawki skutecznej wentylacji
mechaniczne] miejscowej ssacej celem usuniecia pylu
i wyziewdw przy tych czynnoiociach.

§ 154. Dragzki giledyn nie moga byé wykonane
z metalu kruchege, np. z zeliwa.

§ 155. Przeclwwaga maszyny do ciécia tektury
powinna byé fak cigzka, aby néz, pozostawiony swo-
bodnie, nie spadal, lecz pozostawat pod katem co naj-
Wyze; 30“ o

§ 156 Mechanizm do wlaezenia hoZa powinien
Sprawme dziataé, tak aby Wykluczone bylo samoczynne
jego wiaczanie sie

§ 157. Kuchenki’ elektryczne lub gazcwe do pod-
grzewania ldleju lub farby wolno ustawiaé tylko na
stolach ogn'ottwale pokrytych blacha.

VI SELADOWANIE

§ 158. Sktadowanie materialéw w zakladach gra-
ficznych powinno byé dekonywane badz w specjalnych
magazynach, badZz w specjalnic na to przeznaczonych

miejscach pracowni.

§ 159. Nie wolno skladowaé . iloSei materialow
przewyiszajacych wytrzymalosé stropu budynku,

§ 160. Papier w arkuszach nie skiadanych wolno
skladowaé, w stosach w wysokoSd najwyzej 1,50 m,
a skladanych — 1,60 m. Skladowanie papieru moZe byé
dopuszczone w stosach do wysokeSei 2,00 m, o ile
papier uklada sie fak, Ze podsiawa stosu jest szersza
niz wierzcholek.
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§ 161. Glodwne przejdola pom.ledzy stosami po-
winny posiadaé szeroko$é co najmnie] 2 m, a boczne —
0,75 m,

§ 162. Kamienie litograficzne powinny byé praze-
chowywane w specjalnych miejscach w ten sposdb, aby
mogty byé Iatwo podnoszone i ladowane.

§ 163. Kamienie litograficzne powinny byt usta-
wione przy skladowaniu pochylo oraz powinny posiadaé

podkiadki drewniane celem zapobiegania upadkom
i ohsuwaniu.sie.
§ 164. Materialy chemiczne sgkodliwe dla zdrowia,

uzywane w poligrafii, powinny byé przechowywane pod
Scisla 1 fachows konirols, w Specjalnych pomieszeze-
niach i w odpowieditich zarmknietych naczyniach z wy-
raznymi napisami.

VIII. BADANIA LEKARSKIE

§ 165. Pracownicy zatrudnieni we wszelkich za-
kladach graficznych przy takich pracach, przy ktérych
pracuje sig z materialami szkodliwymi dla zdrowia lub
przy ktorych wydzielaja sie szkodliwe dla zdrowia pa-
ry, gazy lub pyly, powinni byé przed przyjeciem do
pracy oOraz okresowo co 6 miesiscy w czasie swej pracy
badani przez lekarza, a w razie koniecznogci na wniosek
lekarza czescie],

I¥. PRZEPISY KONCOWE

§ 166. W sprawach bezpieczenstwa 1 higieny pra-
¢y, nie unormowanych w mninfejszym rozporzgdzeniu,
maja zastosowanie przepisy rozporzgdzenia z dnia 8
listopada 1946 r. o ogdlnych przepisach dotyczacych
bezpieczenstwa 1 h1g1eny pracy {(Dz. U. R. P. Nr 62,
poz. 344).

§ 167. Przepisy niniejszego rozporzadzenia nie na-
ruszajg przepisbw rozporzadzenia Ministrow: Pracy
i Opieki Spolecznej, Zdrowia oraz Przemystu i Handlu
z dnia 21 kwietnia 1849 r. o higienie pracy w zaktadach
wytwarzajacych przedmioty z olowiu lub stosujgeych
przy produkeji oféw oraz w drukarniach (Dz. U. R. P.
Nr 36, poz. 260).

§ 168. Odpow1edn1e wyciagl .z pI‘ZGp]SOW niniej-
szego rozporzadzenia powinny byé wywieszohe w po--
mieszezeniach pracy w stanie czytelnym w miejscach
dostepnych i widoeznych.

§ 169. Pracownik przed dopuszezeniem go do pra-
cy powinjen byé pouczony.przez kierownictwo zaklady
pracy, jak réwniei przez organa specjalne, powolane
do czuwania nad bezpieczefistwem i higiena pracy,
o nichezpieczenstwach grozacych Zyeiu i zdrowiu przy
wykonywaniu tej pracy oraz o sposobach unikanig tych
niebezpieczefstw.

§ 170. Rozporzadzeme wchodzi w zyme z dniém
ogloszenia z tym wyjatkiem, Ze nizej wyliczone prze-
pisy wehodzg w Zycie dla istniejgeych zakladéw pracy
w nastepujacych terrinach:

1) przepisy §§ 44, 45, 47 — w 3 miesiace,
2) przepisy §§ 11, 83, 88, 141 — w B miesiecy,
3) prezepisy §§ 10, 12 13, 15, 16,.23, 35 ust. 1, 51,

63, 74, 85, 86,.97, 104 ——-Wl rok,

4) przepizy §§ 4, 6, 7, 9, 19, 20, 21, 22, 24, 32, 386,

37, 77, 93, 99 — w 2 lata,

5) przepisy §§ 2, 3, 14, 34, 120 — w 3 lata
od dnia ogloszenia,

Prezes Rady Ministrow: J. Cyrankiewicz
Minister Pracy i Opieki Spolecznej: K. Rusinek
Minister Zdrowia: J. Sziachelski



