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ROZPORZÑDZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY I POLITYKI SPO¸ECZNEJ1)

z dnia 15 stycznia 2004 r.

w sprawie kontyngentów taryfowych na przywóz niektórych towarów na potrzeby przemys∏u hutniczego

Na podstawie art. 141 § 1 pkt 2 i art. 145 § 1 usta-
wy z dnia 9 stycznia 1997 r. — Kodeks celny (Dz. U.
z 2001 r. Nr 75, poz. 802, z póên. zm.2)) zarzàdza si´, co
nast´puje:

§ 1. Do dnia 30 kwietnia 2004 r. ustanawia si´ kon-
tyngenty taryfowe na przywóz towarów wymienio-
nych w za∏àczniku do rozporzàdzenia, dla których
ustanawia si´ obni˝one zerowe stawki celne.

———————
1) Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spo∏ecznej kieruje dzia∏em administracji rzàdowej — gospodarka, na podstawie § 1

ust. 2 pkt 1 rozporzàdzenia Prezesa Rady Ministrów z dnia 7 stycznia 2003 r. w sprawie szczegó∏owego zakresu dzia∏ania
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spo∏ecznej (Dz. U. Nr 1, poz. 5). 

2) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zosta∏y og∏oszone w Dz. U. z 2001 r. Nr 89, poz. 972, Nr 110, poz. 1189,
Nr 125, poz. 1368 i Nr 128, poz. 1403, z 2002 r. Nr 41, poz. 365, Nr 89, poz. 804, Nr 112, poz. 974, Nr 141, poz. 1178, Nr 169,
poz. 1387 i Nr 188, poz. 1572 oraz z 2003 r. Nr 120, poz. 1122. 



§ 2. W zakresie uregulowanym w § 1 nie stosuje
si´ stawek celnych okreÊlonych w Taryfie celnej, sta-
nowiàcej za∏àcznik do rozporzàdzenia Rady Ministrów
z dnia 16 grudnia 2003 r. w sprawie ustanowienia Ta-
ryfy celnej (Dz. U. Nr 219, poz. 2153). 

§ 3. Rozdysponowanie kontyngentów, o których
mowa w § 1, jest dokonywane wed∏ug kolejnoÊci do-

konania zg∏oszenia do procedury dopuszczenia do ob-
rotu. 

§ 4. Rozporzàdzenie wchodzi w ˝ycie po up∏ywie
7 dni od dnia og∏oszenia.

Minister Gospodarki, Pracy i Polityki Spo∏ecznej: 
J. Hausner
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Za∏àcznik do rozporzàdzenia Ministra Go-
spodarki, Pracy i Polityki Spo∏ecznej z dnia
15 stycznia 2004 r. (poz. 89)

WYKAZ TOWARÓW, NA KTÓRYCH PRZYWÓZ USTANAWIA SI¢ KONTYNGENTY TARYFOWE

Nr kon-
tyngentu Kod PCN Wyszczególnienie

Obni˝ona
stawka
celna

IloÊç

1 2 3 4 5

2530 Substancje mineralne, gdzie indziej niewymienione 
ani niew∏àczone:

2530 10 — Wermikulit, perlit i chloryty, nieporowate:
2530 10 90 0 — — Wermikulit i chloryty

093001 ex 2530 10 90 0 Wermikulit 0 150 ton

2708 Pak i koks pakowy, otrzymywane ze smo∏y w´glowej 
lub z pozosta∏ych smó∏ mineralnych:

093002 2708 10 00 0 — Pak 0 100 ton

2803 00 W´giel (sadze oraz inne postacie w´gla, gdzie indziej 
niewymienione ani niew∏àczone):

093003 2803 00 10 0 — Sadze metanowe 0 120 ton

2849 W´gliki, nawet niezdefiniowane chemicznie:
093004 2849 20 00 0 — Krzemu 0 400 ton

3816 00 00 0 Cementy, zaprawy, masy betonowe i podobne 
wyroby, ogniotrwa∏e, inne ni˝ wyroby obj´te 
pozycjà 3801

093005 ex 3816 00 00 0 Masa ogniotrwa∏a Ankerhart NN 95 0 240 ton

3824 Gotowe spoiwa do form odlewniczych lub rdzeni; 
produkty chemiczne i preparaty przemys∏u 
chemicznego lub przemys∏ów pokrewnych (w∏àczajàc 
te, sk∏adajàce si´ z mieszanin produktów 
naturalnych), gdzie indziej niewymienione ani 
niew∏àczone:

3824 90 — Pozosta∏e:
— — Pozosta∏e:

3824 90 65 0 — — — Produkty pomocnicze dla odlewnictwa (inne 
ni˝ te obj´te podpozycjà 3824 10 00 0)

093006 ex 3824 90 65 0 Zasypka odlewnicza TAM 0 180 ton

7201 Surówka i surówka zwierciadlista, w gàskach, 
blokach lub pozosta∏ych pierwotnych postaciach:

093007 7201 10 — Surówka niestopowa, o zawartoÊci fosforu 0,5 % 
masy lub mniejszej: 40 000 ton

7201 10 30 0 — — Zawierajàca nie mniej ni˝ 0,1 % masy, ale 
mniej ni˝ 0,4 % masy manganu

ex 7201 10 30 0 Surówka kompozytowa wytapiana na bazie surówki 
i grudek rudy ˝elaza odlewana w postaci gàsek —
SINTIKOM 0
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7201 10 90 0 — — Zawierajàca mniej ni˝ 0,1 % masy manganu
ex 7201 10 90 0 Surówka kompozytowa wytapiana na bazie surówki 

i grudek rudy ˝elaza odlewana w postaci gàsek —
SINTIKOM 0

093008 ex 7201 10 90 0 Surówka Sorel RTF 10 0 300 ton

7207 Pó∏produkty z ˝eliwa lub ze stali niestopowej:
— Zawierajàce mniej ni˝ 0,25 % masy w´gla:

093009 7207 11 — — O prostokàtnym (w∏àczajàc kwadratowy) 
przekroju poprzecznym, szerokoÊci mniejszej 
ni˝ dwukrotna gruboÊç: 12 000 ton

— — — Walcowane lub otrzymane przez odlewanie 
ciàg∏e:

— — — — Pozosta∏e:
7207 11 14 0 — — — — — O gruboÊci nieprzekraczajàcej 130 mm
ex 7207 11 14 0 K´siska kwadratowe 0
7207 11 16 0 — — — — — O gruboÊci przekraczajàcej 130 mm
ex 7207 11 16 0 K´siska kwadratowe 0

7207 12 — — Pozosta∏e, o prostokàtnym (innym ni˝ 
kwadratowy) przekroju poprzecznym:

7207 12 10 0 — — — Walcowane lub otrzymane przez odlewanie 
ciàg∏e

093010 ex 7207 12 10 0 K´siska p∏askie ze stali niestopowej 0 25 000 ton

7208 Wyroby walcowane p∏askie z ˝eliwa lub ze stali 
niestopowej, o szerokoÊci 600 mm lub wi´kszej, 
walcowane na goràco, nieplaterowane, niepokryte 
ani niepowleczone:
— Pozosta∏e, w zwojach, nieobrobione wi´cej ni˝ 

walcowane na goràco:
7208 36 00 0 — — O gruboÊci przekraczajàcej 10 mm

093011 ex 7208 36 00 0 TaÊma do zwijania rur zgrzewanych pràdami wysokiej 
cz´stotliwoÊci oraz rur spiralnie spawanych, 
walcowana na goràco ze stali niestopowej 
o gruboÊci: 10,2 mm; 11,0 mm; 12,0 mm; 12,5 mm; 
12,7 mm; 14,2 mm; 15,9 mm; 16,0 mm, szerokoÊci 
od 600 do 1 500 mm i ci´˝arze kr´gu powy˝ej 
10 kg/1 mm szerokoÊci taÊmy 0 1 000 ton

7208 37 00 0 — — O gruboÊci 4,75 mm lub wi´kszej, ale 
nieprzekraczajàcej 10 mm

093012 ex 7208 37 00 0 TaÊma do zwijania rur zgrzewanych pràdami wysokiej 
cz´stotliwoÊci oraz rur spiralnie spawanych, 
walcowana na goràco ze stali niestopowej o gruboÊci: 
5,0 mm; 5,6 mm; 6,0 mm;  6,3 mm; 6,4 mm; 7,1 mm; 
8,0 mm; 8,8 mm; 9,5 mm i 10,0 mm, o szerokoÊci 
od 600 do 1 500 mm i ci´˝arze kr´gu powy˝ej 
10 kg/1 mm szerokoÊci taÊmy 0 8 000 ton

093013 ex 7208 37 00 0 Blacha g/w w kr´gach o masie pow. 8 kg/1 mm 
szerokoÊci kr´gu, o szerokoÊci 1500 mm lub wi´kszej, 
o gruboÊci 4,75 do 5,1 mm, przeznaczona do 
formowania w gi´tarkach na profile zgrzewane 
wzd∏u˝nie pràdami wysokiej cz´stotliwoÊci 0 2 000 ton

7208 38 00 0 — — O gruboÊci 3 mm lub wi´kszej, ale mniejszej 
ni˝ 4,75 mm

093014 ex 7208 38 00 0 Blacha g/w w kr´gach o masie pow. 8 kg/1 mm 
szerokoÊci kr´gu, o szerokoÊci 1 500 mm lub wi´kszej, 
o gruboÊci 3,0 do 4,75 mm, przeznaczona do 
formowania w gi´tarkach na profile zgrzewane 
wzd∏u˝nie pràdami wysokiej cz´stotliwoÊci 0 2 000 ton
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093015 ex 7208 38 00 0 TaÊma do zwijania rur zgrzewanych pràdami wysokich 
cz´stotliwoÊci walcowana na goràco ze stali 
niestopowej o gruboÊci: 3,5 mm; 3,6 mm; 4,0 mm 
i 4,5 mm, o szerokoÊci od 600 do 1 500 mm i ci´˝arze 
kr´gu powy˝ej 10 kg/1 mm szerokoÊci taÊmy 0 2 000 ton

7208 39 00 0 — — O gruboÊci mniejszej ni˝ 3 mm
093016 ex 7208 39 00 0 Blacha g/w w kr´gach o masie  pow. 8 kg/1 mm 

szerokoÊci kr´gu, o szerokoÊci 1 000 do 1 300 mm, 
o gruboÊci poni˝ej 3,0 mm, przeznaczona do 
formowania w gi´tarkach na profile zgrzewane 
wzd∏u˝nie pràdami wysokiej cz´stotliwoÊci 0 3 500 ton

093017 ex 7208 39 00 0 TaÊma walcowana na goràco o gruboÊci poni˝ej 1,8 mm 0 1 500 ton

7209 Wyroby walcowane p∏askie z ˝eliwa lub ze stali
niestopowej, o szerokoÊci 600 mm lub wi´kszej, 
walcowane na zimno, nieplaterowane, niepowleczone 
ani niepokryte:
— W zwojach, nieobrobione wi´cej ni˝ walcowane 

na zimno:
7209 16 — — O gruboÊci przekraczajàcej 1 mm, ale mniejszej 

ni˝ 3 mm:
7209 16 90 — — — Pozosta∏e:
7209 16 90 1 — — — — Nie˝arzone („full-hard”)

093018 ex 7209 16 90 1 Blacha stalowa walcowana na zimno 0 2 000 ton
7209 17 — — O gruboÊci 0,5 mm lub wi´kszej, ale 

nieprzekraczajàcej 1 mm:
7209 17 90 — — — Pozosta∏e:
7209 17 90 1 — — — — Nie˝arzone („full-hard”)

093019 ex 7209 17 90 1 Blacha stalowa walcowana na zimno 0 3 000 ton
7209 18 — — O gruboÊci mniejszej ni˝ 0,5 mm:

— — — Pozosta∏e
7209 18 91 — — — — O gruboÊci 0,35 mm lub wi´kszej, ale 

mniejszej ni˝ 0,5 mm:
7209 18 91 1 — — — — — Nie˝arzone („full-hard”)

093020 ex 7209 18 91 1 Blacha stalowa walcowana na zimno 0 5 000 ton

7210 Wyroby walcowane p∏askie z ˝eliwa lub ze stali 
niestopowej, o szerokoÊci 600 mm lub wi´kszej, 
platerowane, powleczone lub pokryte:
— Powleczone lub pokryte aluminium:

093021 7210 69 00 0 — — Pozosta∏e 0 3 000 ton

7211 Wyroby walcowane p∏askie z ˝eliwa lub ze stali 
niestopowej, o szerokoÊci mniejszej ni˝ 600 mm, 
nieplaterowane, niepowleczone ani niepokryte:

093022 — Nieobrobione wi´cej ni˝ walcowane na goràco: 90 000 ton
7211 14 00 0 — — Pozosta∏e o gruboÊci 4,75 mm i wi´kszej
ex 7211 14 00 0 TaÊma w kr´gach 0
7211 19 00 0 — — Pozosta∏e
ex 7211 19 00 0 TaÊma w kr´gach 0

7225 Wyroby walcowane p∏askie z pozosta∏ej stali 
stopowej, o szerokoÊci 600 mm lub wi´kszej:
— Ze stali krzemowej elektrotechnicznej:

7225 19 — — Pozosta∏e:
093023 7225 19 10 0 — — — Walcowane na goràco 0 6 000 ton

8545 Elektrody w´glowe, szczotki w´glowe, w´gle do
lamp, w´giel do baterii, oraz inne artyku∏y z grafitu 
lub innego rodzaju w´gla, z metalem lub bez, 
w rodzaju stosowanych w elektrotechnice:
— Elektrody:

8545 11 00 0 — — W rodzaju stosowanych w piecach
093024 ex 8545 11 00 0 Elektrody grafitowe, wysoko intensywne UHP 

o Êrednicy 610 mm 0 600 ton
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8607 Cz´Êci lokomotyw szynowych lub taboru kolejowego:
— Wózki zwrotne, jednoosiowe wózki Bissela, osie 

i ko∏a, i ich cz´Êci:
8607 19 — — Pozosta∏e (w∏àcznie z cz´Êciami):

— — — Osie, zmontowane lub nie; ko∏a i ich cz´Êci:
8607 19 18 0 — — — — Pozosta∏e

093025 ex 8607 19 18 0 Monobloki kó∏ 0 5 000 szt.


