25
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"
z dnia 27 grudnia 2007 .

w sprawie wymagan, ktérym powinny odpowiadaé¢ wagi automatyczne porcjujace,
oraz szczegotowego zakresu sprawdzen wykonywanych podczas prawnej kontroli metrologicznej
tych przyrzadéw pomiarowych?

Na podstawie art. 9a pkt 1 i 2 ustawy z dnia Nr 243, poz. 2441, z p6zn. zm.3) zarzadza sie, co na-
11 maja 2001 r. — Prawo o miarach (Dz. U. z 2004 r. stepuje:

) Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 rozporzadzenia
Prezesa Rady Ministréw z dnia 16 listopada 2007 r. w sprawie szczegétowego zakresu dziatania Ministra Gospodarki
(Dz. U. Nr 216, poz. 1593).

2) Niniejsze rozporzadzenie zostato notyfikowane Komisji Europejskiej w dniu 14 maja 2007 r., pod humerem 2007/0267/PL,
zgodnie z § 4 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 23 grudnia 2002 r. w sprawie sposobu funkcjonowania krajowego
systemu notyfikacji norm i aktéw prawnych (Dz. U. Nr 239, poz. 2039 oraz z 2004 r. Nr 65, poz. 597), ktére wdraza dyrek-
tywe 98/34/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. ustanawiajaca procedure udzielania informacji w zakresie norm i przepisow tech-
nicznych (Dz. Urz. WE L 204 z 21.07.1998, z p6zn. zm.; Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 337).

3) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362 i Nr 180, poz. 1494,
z 2006 r. Nr 170, poz. 1217 i Nr 249, poz. 1834 oraz z 2007 r. Nr 176, poz. 1238.
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Rozdziat 1
Przepisy ogdlne
8 1. Rozporzadzenie okresla:

1) wymagania w zakresie wykonania i charakterystyk
metrologicznych podlegajacych sprawdzeniu pod-
czas legalizacji ponownej wag automatycznych
porcjujgcych wprowadzanych do obrotu lub uzyt-
kowania w wyniku dokonania oceny zgodnosci;

2) szczegotowy zakres oraz sposoby i metody prze-
prowadzania sprawdzen podczas legalizacji pier-
wotnej i ponownej wag automatycznych porcjuja-
cych.

8 2. Przepisy rozporzadzenia stosuje sie do wag
automatycznych porcjujacych wprowadzonych do ob-
rotu lub uzytkowania:

1) na podstawie decyzji zatwierdzenia typu wyda-
nych przed dniem 7 stycznia 2007 r.;

2) w wyniku dokonania oceny zgodnosci.

8 3. llekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1) wadze — nalezy przez to rozumieé¢ wage automa-
tyczng porcjujaca, bedaca przyrzadem pomiaro-
wym stosowanym do rozdzielania, bez udziatu
operatora, materiatéw luzem na porcje o jednako-
wej, nastawionej masie i automatycznego ich od-
wazania;

2) porcji — nalezy przez to rozumie¢ zaprogramowa-
ng ilos¢ materiatu, ztozong z jednego lub wiecej
odwazonych tadunkéw, umieszczong w opakowa-
niu;

3) cyklu wazenia — nalezy przez to rozumieé zestaw
operacji, na ktory sktada sie dostarczenie materia-
tu do nos$ni tadunku, jego wazenie i oprdznienie
nosni;

4) obcigzeniu minimalnym (Min) — nalezy przez to
rozumieé¢ najmniejszy tadunek, ktéry moze by¢
zwazony w sposob automatyczny z btedem nie-
przekraczajagcym okreslonych btedéw granicznych
dopuszczalnych wagi;

5) obcigzeniu maksymalnym (Max) — nalezy przez to
rozumieé¢ najwiekszag dopuszczalng wartos¢ masy
tadunku, ktéra moze byé zwazona w sposob auto-
matyczny;

6) nominalnej porcji minimalnej (Minfill) — nalezy
przez to rozumieé¢ warto$é masy porcji sktadajacej
sie z co najmniej dwéch tadunkdw, ponizej ktorej
btad wazenia moze przekroczyé okreslone btedy
graniczne dopuszczalne wagi; dla porcji sktadaja-
cej sie z jednego tadunku wartosé ta réwna jest ob-
cigzeniu minimalnemu (Min);

7) dziatce elementarnej (d) — nalezy przez to rozu-
mie¢ wyrazong w jednostkach miary masy war-
tosé réznicy miedzy wartosciami:

a) odpowiadajgcymi dwom sasiednim wskazom
podziatki przy wskazaniu analogowym albo

b) dwéch kolejnych wskazan przy wskazaniu cy-
frowym;

8) btedach granicznych dopuszczalnych wagi — nale-
zy przez to rozumieé okreslone skrajne wartosci
btedu wagi;

9) klasie doktadnosci — nalezy przez to rozumie¢ kla-
se wag, spetniajacych okreslone wymagania i kto-
rych btedy zawarte sg w wyznaczonych granicach;

10) wadze selektywnej — nalezy przez to rozumieé wa-
ge z wieloma zespotami wagowymi, ktéra ustala
mase porcji przez taczenie selektywnie dobiera-
nych tadunkéw, odwazonych przez te zespoty;

11) wadze sumujacej — nalezy przez to rozumie¢ wa-
ge z jednym zespotem wagowym, ktéra ustala ma-
se porcji przez taczenie tadunkéw, odwazonych
w wiecej niz jednym cyklu wazenia;

12) wadze odejmujacej — nalezy przez to rozumieé
wage, ktdra wyznacza mase porcji przez wazenie
materiatu pobranego ze zbiornika wagowego;

13) sredniej liczbie tadunkdéw w porcji — nalezy przez
to rozumie¢ potowe sumy maksymalnej i minimal-
nej liczby tadunkéw w porcji, gdy moze o tym de-
cydowaé operator wagi lub w innym przypadku
srednig liczbe tadunkédw w porcjach otrzymanych
w czasie dziatania wagi albo optymalng liczbe tfa-
dunkoéw w porcji okreslong przez producenta dla
okreslonego produktu.

Rozdziat 2

Wymagania w zakresie wykonania
i charakterystyk metrologicznych wag
zgtaszanych do legalizacji ponownej
przeprowadzanej po ocenie zgodnosci

8 4. 1. Na wadze, o ktérej mowa w § 2 pkt 2, powin-
ny by¢ umieszczone nastepujace oznaczenia:

1) oznakowanie zgodnosci, w rozumieniu art. 5 pkt 3
ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny
zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087,
z poin. zm.¥), dodatkowe oznakowanie metro-
logiczne oraz numer jednostki notyfikowanej;

2) nazwa lub znak producenta;
3) oznaczenie klasy doktadnosci X (x);
4) oznaczenie klasy odniesienia Ref (x);

5) dziatka elementarna (d).

4 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty

ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 64, poz. 565 i Nr 267,
poz. 2258, z 2006 r. Nr 170, poz. 1217, Nr 235, poz. 1700
i Nr 249, poz. 1832 i 1834 oraz z 2007 r. Nr 21, poz. 124
i Nr 192, poz. 1381.
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2. W przypadku gdy waga sktada sie z zestawu
dziatajgcych wspdlnie urzadzen, ktore nie sa podze-
spotami, oznakowanie, o ktérym mowa w ust. 1 pkt 1,
powinno byé umieszczone na gtéwnym urzadzeniu
przyrzadu.

3. Na wadze, o ile ma to zastosowanie, zamieszcza
sie dodatkowo:

1) informacje dotyczace warunkow uzytkowania (ro-
dzaj materiatu wazonego, maksymalna wydajnos¢
porcjowania);

2) zdolno$¢ pomiarowa (srednia liczba tadunkow
w porcji, maksymalna masa porcji, nominalna por-
cja minimalna (Minfill ));

3) zakres pomiarowy (obcigzenie maksymalne (Max),
obcigzenie minimalne (Min));

4) znak i numer fabryczny;

5) numer certyfikatu badania typu WE lub certyfikatu
badania projektu WE;

6) specjalny zakres temperatury pracy;
7) warto$é napiecia zasilajgcego;
8) wartosé czestotliwosci napiecia zasilajgcego;
9) cisnienie robocze;
10) granica zakresu tarowania dodajacego;

11) granica zakresu tarowania odejmujgcego.

4. Na wadze moga by¢ umieszczone dowolne inne
oznaczenia, pod warunkiem ze nie pogorszg widocz-
nosci i czytelnosci oznakowania zgodnosci oraz dodat-
kowego oznakowania metrologicznego.

5. W przypadku gdy waga posiada wyswietlacz da-
nych, oznaczenia, o ktérych mowa w ust. 1, oraz infor-
macje, o ktérych mowa w ust. 3 pkt 4, 5i 7—9, umiesz-
cza sie, w sposob trwaty i czytelny, na wadze.

&8 5. Maksymalne dopuszczalne odchylenie kazdej
porcji od wartosci Sredniej z tych porcji dla wag klasy
doktadnosci X (1) okresla zatacznik do rozporzadzenia.

8 6. Dla wag klas doktadnosci innych niz klasa X (1)
maksymalne dopuszczalne odchylenia kazdej porcji
od wartosci $redniej z tych porcji sg réwne warto-
sciom odchylen dla wag klasy X (1) pomnozonym
przez wspotczynnik (x) klasy doktadnosci.

§ 7. 1. Dla materiatéw w kawatkach, gdy umowna
masa kawatka materiatu, bedgca masg rowna sredniej
z dziesieciu najwiekszych elementarnych kawatkéw
materiatu lub jego czastek pobranych z jednej lub wige-
cej porcji, przekracza 0,1 maksymalnego dopuszczal-
nego odchylenia kazdej porcji od wartosci sredniej
w uzytkowaniu:

1) wartosci odchylen, okreslone w zatgczniku do roz-
porzadzenia, powinny byé zwiekszone o 1,5-krot-
nos$¢ wartosci umownej masy kawatka materiatu;

2) warto$é maksymalnego dopuszczalnego odchyle-
nia nie powinna przekraczaé iloczynu wspotczynni-
ka (x) i 9 % wartosci masy porgcji.

2. Wymagania, o ktérym mowa w ust. 1, nie stosu-
je sie przy okresleniu maksymalnych dopuszczalnych
odchylen kazdej porcji od wartosci $redniej z tych por-
cji dla doktadnosci zerowania i tarowania wagi.

& 8. W przypadku wag, w ktérych nastawiona war-
tos¢ masy porcji jest wskazywana, maksymalna rézni-
ca pomiedzy wartoscig nastawiong a s$rednig masa
porcji nie powinna przekraczaé¢ 0,25 wartosci maksy-
malnego dopuszczalnego odchylenia kazdej porcji od
wartosci $redniej z tych porcji w uzytkowaniu.

Rozdziat 3

Szczegotowy zakres oraz sposoby
i metody wykonywania sprawdzen
podczas legalizacji pierwotnej i ponownej wag

8 9. Podczas legalizacji pierwotnej wag sprawdze-
nie obejmuje:

1) zgodnos¢ konstrukcji i wykonania z zatwierdzo-
nym typem;

2) istnienie wymaganych oznaczen i znakéw;

3) w zakresie charakterystyk metrologicznych:
a) wyznaczenie klasy doktadnosci wagi,

b) sprawdzenie dziatania podczas porcjowania
materiatu,

c) odchylenia kazdej porcji od $redniej z przyjetej
liczby porcji,

d) odchylenia $redniej z przyjetej liczby porcji od
wartosci nastawy tej porcji, jezeli nastawiana
warto$é masy porcji jest wskazywana.

8 10. Podczas legalizacji ponownej wag sprawdze-
nie obejmuje:

1) ogledziny zewnetrzne;

2) w zakresie charakterystyk metrologicznych spraw-
dzenie, czy waga spetnia wymagania oznaczonej
klasy doktadnosci dla danego materiatu odnosnie
do:

a) odchylenia kazdej porcji od wartosci Sredniej
z tych porgcji,

b) réznicy $redniej masy porcji i wartosci nasta-
wionej porcji, jezeli nastawiona warto$¢ masy
porcji jest wskazywana;

3) jezeli waga sprawdzana jest stosowana jako waga
kontrolna, sprawdzenie btedéw wskazan podczas
wazenia statycznego;

4) sprawdzenie dziatania podczas porcjowania mate-
riatu.
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8 11. Sprawdzenie wagi podczas legalizacji pier-
wotnej i legalizacji ponownej wykonuje sie w normal-
nych warunkach uzytkowania przy maksymalnej wy-
dajnosci porcjowania za pomoca przewidzianego do
wazenia materiatu.

8 12. 1. Sprawdzenie zgodnosci konstrukgcji i wyko-
nania wagi z zatwierdzonym typem obejmuje spraw-
dzenie, czy:

1) posiada wtasciwe zabezpieczenia przed fatszer-
stwem lub przypadkowym rozregulowaniem;

2) ma przewidziane miejsca na umieszczenie cech za-
bezpieczajgcych, a w przypadku wag z zabezpie-
czeniem programowym, czy nastepuje wtasciwa
reakcja na wejscie w tryb adiustacji, w postaci nie-
usuwalnej rejestrac;ji;

3) wtasciwie wskazuje wyniki wazenia;

4) wskazuje wyniki wazenia, wartosci tary oraz doko-
nuje wydrukéw z jednakowa dziatkg dla danego
zakresu wazenia;

5) dziatka elementarna wszystkich urzgdzen wskazu-
jacych wspotpracujacych z waga jest taka sama.

2. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢:

1) prawidtowos$é zainstalowania w miejscu, gdzie
waga bedzie uzytkowana;

2) kompletno$é wyposazenia stosownie do kazdego
przewidywanego do wazenia produktu.

3. Sprawdzenie wagi co do zgodnosci z zatwier-
dzonym typem powinno by¢ przeprowadzone:

1) w miejscu uzytkowania wagi, z petnym jej wypo-
sazeniem;

2) po zainstalowaniu wagi w czasie automatycznego
jej dziatania zgodnie z przewidywanym stosowa-
niem wagi.

8 13. 1. Wyznaczenie klasy doktadnosci X (x) pod-
czas legalizacji pierwotnej powinno odby¢ sie w naj-
bardziej wymagajgcych warunkach co do wydajnosci
i innych nastawialnych parametrow wagi, okreslo-
nych przez producenta w instrukcji obstugi lub poda-
nych w postaci oznaczen.

2. Przed rozpoczeciem czynnosci, o ktérych mowa
w ust. 1, waga powinna dziata¢é do momentu ustabili-
zowania sie jej parametrow pracy, zgodnie z wymaga-
niami okreslonymi przez producenta.

3. Podczas wykonywania czynnosci, o ktérych mo-
wa w ust. 1, powinny byé witaczone urzadzenia kory-
gujace prace wagi: korektor koncowego zasilania ma-
teriatem i automatyczne urzadzenie zerujace oraz na-
lezy uwzgledni¢ porcje otrzymane po zmianie nastaw,
chyba ze producent okreslit inacze;.

8 14. Wyznaczenie klasy doktadnosci X (x) przepro-
wadza sie w nastepujacy sposob:

1) zmieniajgc nastawe wartosci tadunku, wytworzyé
probki danego materiatu porcji zgodnie z wyma-
ganiami, o ktérych mowa w 8 16 i 17, a nastepnie
wyznaczy¢ masy tych porcji na wadze kontrolnej;

2) wyliczyé maksymalne odchylenie masy porcji od
wartosci $redniej masy porcji w kazdej probce
md, .. @ nastgpnie wyznaczy¢ stosunek md .
i maksymalnego dopuszczalnego odchylenia por-
cji dla danej probki MPD (1 O ktérym mowa w za-
taczniku do rozporzadzenia. Na podstawie wszyst-
kich probek nalezy wyznaczy¢ maksymalng war-
tos¢ stosunku [md / MPD ;)]

max max’

3) jezeli waga posiada wskazanie nastawy wartosci
masy porcji, nalezy wyliczy¢ roznice sredniej masy
porcji i nastawy wartosci masy porcji dla wszyst-
kich prébek Isel, a nastepnie wyznaczyé stosunek
Isel i 0,25 maksymalnego dopuszczalnego odchy-
lenia kazdej porcji od wartosci $redniej z tych por-
¢ji w uzytkowaniu dla danej probki, o ktorym mo-
wa w zatgczniku do rozporzadzenia, oznaczonego
jako MPSE ;). Na podstawie wszystkich probek na-
lezy wyznaczy¢ maksymalng wartosé stosunku
[Isel / MPSE ;)]

max’

4) z koncowych wartosci otrzymanych na podstawie
obliczen, o ktérych mowa w pkt 2 i 3, nalezy wy-
braé wieksza i zaokragli¢ ja w gore do najblizszej
wartosci z szeregu liczb 1, 2 albo 1 x 10, 2 x 10k,
5 x 10, gdzie k jest liczba catkowita ujemna; otrzy-
mana w ten sposob wartos$¢ stanowi wspotczynnik
x klasy doktadnosci.

§ 15. 1. Btad wyznaczenia masy porcji na wadze
kontrolnej nie powinien przekraczaé¢ wartos$ci:

1) 1/3 maksymalnego dopuszczalnego odchylenia
masy porcji podczas legalizacji lub 1/3 maksymal-
nej rdéznicy pomiedzy wartoscia nastawiong
a srednig masg porcji (waga z nastawiang warto-
scig masy porcji), jezeli waga kontrolna zostata
sprawdzona bezposrednio przed badaniem;

2) 1/5 maksymalnego dopuszczalnego odchylenia
masy porcji podczas legalizacji lub 1/5 maksymal-
nej roznicy pomiedzy wartoscia nastawiong
a srednig masg porcji (waga z nastawiang warto-
$cig masy porcji), jezeli waga kontrolna zostata
sprawdzona w innym czasie.

2. Jezeli waga kontrolna do wyznaczenia masy por-
cji jest waga kontrolng wtasng, dodatkowo powinna:

1) umozliwiaé wazenie statyczne (nieautomatyczne);

2) posiadaé urzadzenie wskazujace z dziatka nie wiek-
szg niz 1/5 dziatki elementarnej (d), a w przypadku
braku takiego urzadzenia nalezy stosowac¢ wzorce
doktadkowe w celu wyznaczenia btedu zaokragle-
nia.

8 16. 1. Sprawdzenie dziatania wagi podczas por-
cjowania materiatu wykonuje sie dla porcji sktadaja-
cych sie z tadunkéw o masie bliskiej obcigzeniu mak-
symalnemu (Max) oraz bliskich nominalnej porcji mi-
nimalnej (Minfill).
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2. Dla wag sumujacych sprawdzenie wykonuje
sie z maksymalng i minimalng liczbg tadunkéw
W pOrcji.

3. Dla wag selektywnych sprawdzenie wykonuje
sie ze $rednig liczbg tadunkédw w porcji zaréwno dla
tadunkéw o masie bliskiej obcigzeniu maksymalnemu
(Max), jak i bliskich nominalnej porcji minimalnej
(Minfill ).

4. Jezeli nominalna porcja minimalna (Minfill) jest
mniejsza niz 1/3 wartosci masy porcji maksymalnej,
sprawdzenie nalezy wykonaé w srodku zakresu waze-
nia tadunkéw w poblizu, ale ponizej 100 g, 300g,
1000 g lub 15 000 g.

8 17. Minimalna liczbe sprawdzanych porgcji, o kto-
rych mowa w 8 16, w zaleznosci od ich masy okresla
tabela:

Warto$é masy porcji Minime\lllvngrlci)%zct;a porcji
m = 1 kg 60
1kg<m=10kg 30
10 kg < m = 25 kg 20
25kg<m 10

Rozdziat 4

Przepis koncowy

§ 18. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 14 dni od dnia ogtoszenia.?

Minister Gospodarki: W. Pawlak

5 Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia
30 grudnia 2003 r. w sprawie wymagan metrologicznych, ktérym powinny odpowiadaé wagi automatyczne porcjujace

oraz dozowniki objetosciowe (Dz. U. Nr 231, poz. 2315).

Zatacznik do rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 27 grudnia 2007 r. (poz. 25)

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE ODCHYLENIE PORCJI DLA WAG KLASY X (1)

Maksymalne dopuszczalne odchylenia kazdej porcji
Wartos¢ masy porcji m (g) od wartosci $redniej z tych porcji dla wagi klasy X (1)
przy legalizacji w uzytkowaniu
m =< 50 7.2 % m 9 % m
50 <m < 100 3649 45¢g
100 < m < 200 3,6 % m 4,5 % m
200 < m < 300 7249 9g
300 < m < 500 2,4% m 3 %m
500 <m < 1 000 12 g 159
1000 <m <10 000 1,2 % m 1,5 % m
10 000 < m =< 15 000 120 g 150 g
15000 <m 0,8 % m T % m




